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Med hjélp av icke-linjart ultraljud kan sprickor upptéckas i alla fasta material. Utmattningssprickor i utrustning kan féljas fran forsta
belastningscykeln och darigenom undviks oplanerade driftstopp. Det &r ett litet féretag i Ronneby som kommersialiserat matmetoden.

Sara Andersson och Kristian Haller gér mitningar pa en provstav.
Efter nagra sekunder &r méatningen klar och den far godként: inga defekter.

EFTER ATT HA doktorerat pa Ble-
kinge tekniska hogskola inom icke-
linjar akustik startade Kristian
Haller egen firma.

- Jag hade tva av virldens frim-
sta experter inom omrddet som
handledare. De fortsatte sin teoretis-
ka forskning medan jag ville kom-
mersialisera och utveckla en robust
och industrivinlig matmetod. Idag
kan vi tidigt uppticka utmattning i
metaller och kompositer, samt hitta
sprickor och defekter i alla sorters
material, berdttar han.

I princip registrerar métinstru-
mentet defekter pd atomniva. Efter-
som alla material innehdller méng-
der med defekter och dislokationer
madste man veta vilka signaler som
kommer frdn skador i materialet
och vilka som &4r naturliga. Mit-
utrustningen levererar en siffra
som kallas skadevdrde. Det ldter
svarare dn vad det ir: en utmatt-
ningsspricka i en stdldetalj 6kar
skadevirdet tusen ganger eller mer.

- Tanken dr att médtningen ska
vara operatdrsoberoende och litt
att automatisera, sidger Kristian
Haller.

SA EFTER DISPUTATIONEN bil-
dade han bolaget Acoustic Agree
tillsammans med Gerth Fohlin,

dgare till elektronikutvecklings-
firman Baltic Engineering. Sedan
ndgra dr dr civilingenjoren Sara
Andersson anstdlld. Nigra kon-
kurrenter har de inte. Endast ett
fatal forskare i vdrlden anvinder
tekniken, och dd bara i forsk-
ningsmiljoé. Att goéra tekniken
tillgdnglig fér industrin har ta-
git flera dr. En métning tar bara
ndgra sekunder.

- Det ir fortfarande mdnga
som 4dr skeptiska till var nya me-
tod och mdste Overtygas. Ofta
skickar foretagen olika typer av
detaljer till ett blindtest. Vi far da
bevisa att vi kan skilja sprickfria
detaljer frdn de som ar defekta.
Hittills har vi alltid lyckats, sdger
Sara Andersson.

- Vi har inte heller patriffat
ndgot material som vi inte kunnat
analysera, sdger Kristian Haller.

DE HAR PROVAT olika sorters plast,
gummi, glas, laminerade material,
kolfiber, trd, betong och mangder
med metaller och legeringar. I teo-
rin gdr det att méta pa alla fasta ma-
terial som ultraljudsvdgen kan far-
dasioch dér de icke-linjdra vigorna
ar tillrackligt stora for att métas.
Verksamheten har finansierats
med medel frdn kunder sedan
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starten. Forra dret fick de for forsta
gdngen ta del av forskningspengar.
I de projekten studeras defekter
och sprickor i glas.

- Glas dr som en bunt sprickor
som man har limmat ihop. Hir ar
det som svarast att skilja de sprick-
or som sinker hdllfastheten frin
de som finns naturligt, sdger Sara
Andersson.

FOREMALEN FAR INTE vara for sto-
ra. I en kemikaliecistern dimpas
signalen for mycket innan den
kommer fram till andra sidan.
Istdllet fir man mita olika delar
i taget.

I vanliga fall uppticks inte ut-
mattningssprickor forrin materia-
let uppndtt 80 procent av antalet
belastningscykler som materialet
klarar av. Med icke-linjdra métme-
toder kan noggrannheten bli storre
dn sd. Genom att folja skadevirdet
under tid gir det att planera in
underhdllsstopp for att undvika
utmattningsbrott och oplanerade
driftstopp. Men det behovs ett ka-
libreringsvérde att utgd ifrdn, for
att veta ndr skadevirdet indikerar
skadliga sprickor.

Iden lilla firman fir de géra nés-
tan allting sjdlva: konstruktion, be-
rdkning, tillverkning, forsdljning,
forskning och utveckling . Elektro-
niken tar Baltic Engineering hand
om, och metallbearbetning skoter
ndgra lokala verkstdder.

- DET ARBETE som Vi ligger ut gir
till lokala foretag. Det dr viktigt att
viverkligen far detaljer som uppfyl-
ler kraven vi stdllt. Darfor ar det
littare med kommunikation om
foretagen finns i ndrheten, sdger
Sara Andersson.

Planerna ir att vixa, fast lang-
samt. Huvudsaken dr att det blir
rdatt frdn borjan. Inom bara ndgra
dr sd ska nog ett par nya medarbe-
tare kunna anstdllas. Problemet
blir att hitta personer med ritt
kompetens. Det finns ju inte direkt
manga hogskolekurser i fysikalisk
akustik.

-Vijobbarilugn takt och hastar
inte. Mdlmedvetet tdnker vi arbeta
oss in hos en industri i taget, sdger
Kristian Haller. ®
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